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1 Галузь використання

Цей стандарт поширюється на цинкові антифрикційні сплави у ви­
ливках, які ниготоаляються для потреб народного господарства та експорту. 

Вимоги цього стандарту є обов’язковими.

2 Нормативні посилання

У цьому стандарті використані посилання на такі стандарти:
ГОСТ 1497—84 Металла Методы испытаний ка растяжение 
ГОСТ 90* 2—59 Металлы. Метод измерения твердости поБриыеллю 
ГОСТ 23323—78 Сплавы цинковые антифрикционные. Методы 

спектрального анализа
ГОСТ 25284.0—82 Сплавы цинковые. Общие требования к методам 

анализа
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ГОСТ 25284.1—82 Сплавы цинковые. Методы определения алюминия 
ГОСТ 25234.2—82 Сплавы цинковые. Методы определения меди 
ГОСТ 25284.3—82 Сплавы цинковые. Методы определения магния 
ГОСТ 25284.4—82 Сплавы цинковые. Методы определения свинца 
ГОСТ 25284.5—82 Сплавы цинковые. Методы определения кадмия 
ГОСТ 25284.6—82 Сплавы циикоаые. Методы определения железа 
ГОСТ 25"‘84.7—82 Сплавы цинковые. Методы определений олова 
ГОСТ 25284.8—84 Сплавы цинковые. Методы определения кремния.

З Марки
3.1 Марки та хімічний склад сплавів повинні відповідати даним, 

наведеним у таблиці 1.

Таблиця 1

основних компоненті»

алюмі­
нію

М ІДІ
маг­
нію цинку

СВИН­

ЦЮ

залі­
за олова

кад­
мію

крем­
нію

Всього
Д О М І­

ШОК

ДАМ 9-1.5Л 
ЦАМ 9-1,5

9,0-
11.0

1.0-
2.0

0 ,03-
0.06

Осно­
ва

0,03 0,15 0,01 0,02 0,10 0,35

ЦАМ 10-5Л 
ЦАМ 10-5

9 ,0 -
12,0

4.0-
5,5

0 ,03-
0 ,'’'.

Те
саме

0.03 0,15 0,01 0,02 0,10 0,35

4 Технічні вимоги
4.1 Сплави виготовляються відповідно до вимог цього стандарту за 

технологічною інструкцією, затвердженою в устаноьленому порядку.
4.2 Механічні властивості сплавів повинн' відповідати вимогам, на­

веденим у таблиці 2.



Т а б л и ц і  2

Ливарні сплави С плави, оброблювані 
тиском

Марк«
спливу

Тим ча­
совий 
опір 

розрив' 
в р , МПа 

(кгс/м м 1)

Відносне
видов­
ження

«.%

Твер­
дість за 
Брінел- 

леи 
НВ

Марка
Сплзіу

Т им ча­
совий 
опір 

розриву 
Єр, МПь 

(кгс/м м 2)

Відносне
видов­
ження

Т вер­
дість

за
Брінед

лем
НВ

Н е менше Не менше

ЦАМ 9-1,5Л 

ЦАМ 10-5Л

245 <25) 

245 <25)

1,0

0,4

95

100

ЦАМ 9-1,5 

ЦАМ 10-5

294 (30) 

343 (35)

10,0

4,0

85

90

4.3 Приклад призначення цинкових антифрикційних сплавівта умо­
ви роботи виробів із них наведено у рекомендованому додатку А.

5 Методи випробувань

5.1 Хімічний склад сплавів визначають згідно з ГОСТ 25284.0 — 
ГОСТ 25284.8, ГОСТ 23328. Допускається визначати хімічний склад ін­
шими методами, які за точністю не поступаються стандартним.

У разі виникнення протиріч в оцінці хімічного складу аналіз прово­
дять згідно з ГОСТ 25284.0 — ГОСТ 25284.8, ГОСТ 23328.

5.2 Механічні властивості сплавів під час розтягування визначають 
згідно з  ГОСТ 1497.

Зразки для внгробуиання на розтягування сплавів, оброблених тис­
ком, повинні бути вирізані вздовж напрямку прокатування.

Для ливарних сплавів випробування проводять на окремо відпитих 
зразках.

5.3 Визначення твердості слід проводити згідно а ГОСТ 9012.



Д О Д А ТО К А 
(рекомендований)

Таблиця А.1 — Приклад призначення цинкових антифрикційних 
сплавів та умови роботи виробів із них .

Умови роботи виробів

М аркі ..плану
Приблизне 

призначення сплаву

Питомий 
тиск, МПа 
(кгс/м м 2)

Ш вид­
кість

ковзання,
м /с

Темпера­
тура.

°С

Н е більше

ЦАМ 9 -1 ,5Л Для відливання монометале­
вих вкладишів,втулок, пов­
зунів тощо

9,8
(100) 8 80

Для одержання біметалевих 
виробів з металевим карка­
сом для литва

19,6
(200) 10 100

ДАМ 9-1,5 Для одержання біметалевої 
стрічки із сталі та дюралюмі­
нію методом п* скатування з 
наступним штампуванням 
вкладишів

24,5
(250) 15 100

ЦАМ 10-5Л Для підлипання підшипників 
і втулок різних агрегатів

9,8
(100) 8 80

ЦАМ 10-5 Для одержання прокатних 
стрічок, що направляють ков­
зання металорізальних вер­
статів та інших виробів

19,6
(200) 8 80
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