
+91.900

∅24
20

∅5
620

120
°

120°

120°

Установка термопары

Установка термопары Установка термопары

1 1

4

4

5

5

6 6 45°

+91.900

120°

120° 120
°

18
20

85
0

1090

1700
∅24

20

∅5
620

Установка горелки

Установка горелки

Установка горелки

3

3

2-2

12
00

0

24
00

30
00

66
00

90
0

15
00

12
00

∅5620х12

∅6220

70
00 60

00
10
00

15
50

+100.000

+88.000

+94,600

+97,600

+95,800

+98,500

Отметка установки
горелок

Отметка установки
термопар

Установка термопары

Установка горелки

1-1

2 2

∅3620

Площадка по чертежам КМ

Площадка по чертежам КМ

12
00

0

24
00

30
00

66
00

90
0

15
00

12
00

+100.000

+88.000

+94,600

+97,600

+95,800

+98,500

70
00 60

00
10
00

15
50

Отметка установки
горелок

Отметка установки
термопар

∅5620х12

∅6220

800

Установка термопары

Установка горелки

3-3

∅3620

Площадка по чертежам КМ

Площадка по чертежам КМ

1700

66
00

15
00

+100.000

+88.000

+94,600

+97,600

+95,800

+98,500

70
00 60

00
10
00

15
50

Отметка установки
горелок

Отметка установки
термопар

∅5620х12

∅6220

12
00

0

24
00

30
00

66
00

90
0

15
00

12
00

41
00

Площадка осмотра
импеллера

+92.100

Установка термопары

750 105

Установка горелки

5-5

∅3620

Площадка по чертежам КМ

Площадка по чертежам КМ

66
00

15
00

+100.000

+88.000

+94,600

+97,600

+95,800

+98,500

70
00 60

00
10
00

15
50

Отметка установки
горелок

Отметка установки
термопар

∅5620х12

∅6220

12
00

0

24
00

30
00

66
00

90
0

15
00

12
00

41
00

Площадка осмотра
импеллера

+92.100

Установка термопары

Установка горелки

4-4

∅3620

Площадка по чертежам КМ

Площадка по чертежам КМ

70
00 60

00
10
00

15
00

27
00

18
00

40
0

16
5025

50
15
50

10
00

1300

1900
20°

∅5620

∅6220

Патрубок для установки термопары
всего 3 шт

Патрубок для установки горелки
всего 3 шт

6-6
Площадки условно не показаны

Лопатка импеллера 
всего 8 шт 
угол наклона 20 к вертикали
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Оголовок свiчки. План. Розрiз 1-1-7-7.
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ПРАТ «МК«АЗОВСТАЛЬ»
Зм. Кільк. Арк. N док. Підп. Дата

Розробив
Перевірив

Н. контр.
Нач. відд
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Мазiкiн
Семенов
Євтушенко
Терепенчук

Реконструкція системи газоочистки  конвертерів
конвертерного цеху на ПРАТ «МК«АЗОВСТАЛЬ», за

адресою вул. Лепорського, 1, м. Маріуполь, Донецька обл.,
87505. Газовідвідний тракт конвертера №1,2 (ПК1,2).

Технологічні об'єкти. Свіча допалювання №1,2
01.2022
01.2022
01.2022

Необходимо выполнить:
1. Оголовок свечи дожигания;
Оголовок свечи соединяется со стволом с помощью сварки.
Материал оголовка свечи дожигания сталь 08Х18Н10Т.
Масса оголовка не должна превышать 20т.
2.Закладные конструкции для установки горелок системы дожига
конвертерного газа (3шт), задание будет выдано дополнительно;
3. Закладные конструкции под установку термопар (3 шт), задание будет
выдано дополнительно.
4. Закладные конструкции для крепления площадок обслуживания по
ч.В2.Р11.F4.02.01(02).10.ОТО.А.ТХ.ЗД л.11
5. Площадку осмотра импеллера. Материал площадки жаропрочная сталь
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