
1 |

Designing Excellence



2 |

СЕРЕД ТОП-КОМПАНІЙ З ВИРОБНИЦТВА 
ПОКРИТТІВ У ЄВРОПІ

Об'єм продажів 2022: 560 млн євро
Співробітники: близько 2,300
Виробничі об'єкти: Австрія, Хорватія, 
Німеччина, Італія, Словенія (головний офіс), 
Сербія, Україна та США
Виробництво: 85,000 тон рідких покриттів, 
32,000 тон порошкових покриттів, 80,000 тон 
смол, 5,000 тон клеїв та крохмалів, 17 000 тон 
сухих будівельних сумішей, 29,000 тон 
хімічних речовин

KANSAI HELIOS – провідна група у Європі



3 |

KANSAI HELIOS GROUP ПРАВЛІННЯ
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Executive Director
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Mr. Bastian Krauss
Executive Vice President,

Executive Director
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President,
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«Компанія KANSAI HELIOS є 
Європейським центром інновацій, 

досліджень і розробок, виробництва
та дистрибуції компанії KANSAI 

PAINT"
Куніші Морі, президент KANSAI PAINT

ОДИН ІЗ СВІТОВИХ ЛІДЕРІВ У ЛАКОФАРБОВІЙ ПРОМИСЛОВОСТІ.

Президент Kunishi Mori
Головний офіс Осака, ЯПОНІЯ
Заснування 17 травня 1918 р.
Співробітники 15,670 (станом на березень 2022 р.)
Дохід 3,425 млн доларів США*
Сегменти Автомобільні-, промислові-, декоративні-,

морські та захисні покриття
*Суми в доларах США є результатом конвертації суми у японських йенах за курсом 122,39,00 йєн = 1 долар США, 
приблизний курс обміну станом на 31 березня 2022 р.
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ЗАХИСНІ ПОКРИТТЯ
EN ISO 12944:2018 
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EN ISO 12944:2018 – Визначення

Що є стандартом

Стандарт (або норма) - це документ, що містить правила, інструкції чи характеристики
продуктів та шляху виконання робіт, для загального або повторного використання, 
наприклад, яким чином має виглядати підготовка поверхні ступеню Sa 2 1/2 чи яка має бути 
мінімальна кількість шарів C3-H.
Стандарти створюються для того, щоб врахувати інтереси усіх сторін, в тому числі
виробників, користувачів та споживачів. 

ÖNORM EN ISO, DIN EN ISO, SIST EN ISO, HRN EN ISO, BS, BAST, ДСТУ також є 
державними  стандартами

Європейський стандарт Міжнародний стандарт
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ISO 12944 – Запитання та відповіді

Що таке EN ISO 12944?

Стандарт EN ISO 12944 – це серія інструкцій, що мають допомогти фахівцям у 
забезпеченні необхідного захисту від корозії.

EN ISO 12944 є основним міжнародним стандартом для захисту сталевих поверхонь
від корозії за допомогою фарб

ISO 12944 був розроблений в
1990-х роках та виданий

вперше в 1998 році.
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EN ISO 12944:2018

Галузь застосування

Стандарт EN ISO 12944:2018 призначений для захисту вуглецевої або оцинкованої сталі
товщиною не менше 3 мм для конструкцій з затвердженим розрахунком міцності. 
Цей стандарт не розповсюджуєтся на порошкові або термозатверджувальні покриття, 
покриття внутрішньої поверхні резервуарів.
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EN ISO 12944:2018

Деякі частини є нормативними: обов’язкові
для виконання
Деякі частини є інформативними: 
виконання рекомендується

Важлива примітка:
Необхідно вказувати важливі вимоги в 
письмовій формі специфікації, якщо певні
пункти лише пропонувалися або були
рекомендовані
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Рекомендована підготовка поверхні

Рекомендований ступінь підготовки сталевої поверхні - Sa  2 ½ та струменеве очищення низьким
тиском для оцинкованої сталі

Мінімальні вимоги підготовки гарячооцинкованої сталі відповідно ISO 1461 – струменеве очищення
низьким тиском неметалевим абразивом (див. ISO 12944-4), якщо інше не вказано в специфікації.
Важливо: інші критерії підготовки поверхні не менш важливі, наприклад, чистота поверхні, відсутність
водорозчинних солей, мастил

Основа Мінімальний ступінь підготовки
(якщо інше не вказано в спецификації) Перший шар захисної системи

Вуглецева
сталь, ступінь

іржавіння
A, B, C або Da

відповідно
ISO 8501-1

Sa 2 ½ відповідно ISO 8501-1 
medium (G) відповідно ISO 8503-1 Zn (R)

Sa 2 ½ відповідно ISO 8501-1 
додаткова інформація має бути надана в 

технічних паспортах
Різноманітні ґрунтовки

У відповідності до ISO 2063 Термічно напитене металеве
покриттчя (відповідно ISO 2063)

a для ступеня іржавіння D необхідно забезпечити належну підготовку поверхні.
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Показує загальну структуру всіх 9-ти 
частин, визначення та основні
терміни
Містить опис та варіанти термінів
служби систем покриттів

Загальні положення

Частина 1
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Частина 1

Визначення строків служби

Важливо врахувати, що строк служби (довговічність) - це не гарантійний термін, а 
інструмент визначення терміну наступних ремонтних програм.
Строк служби визначається як час, після якого на 1% всієї пофарбованої поверхні, ступінь
іржавіння досягає ступеню Ri3 (ISO 4628-3) (якщо інше не було узгоджено заздалегідь)
В новій редакції стандарту ISO 12944:2018 строки служби були змінені.

Строк служби Стара версія ISO 12944 Нова версія ISO 12944

Незначний (L) 2-5 років 7 років

Середній (M) 5-15 років 7-15 років

Тривалий (H) > 15 років 15-25 років

*Довготривалий (VH) - > 25 років
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Ступінь Ri3 (ISO 4628-3) 

Частина 1
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Відповідно до умов експлуатації
Атмосферні умови
Умови занурення (ґрунт/вода)
Частина 2 описує корозійну активність 
середовищ. Необхідно обрати відповідне 
середовище експлуатації
C5 I промислова та C5M морська тепер
об’єднані в загальну категорію C5
Споруди в морських зонах описані в Частині 9 
стандарту – категорія СХ (екстремальне 
середовище)

Класифікація середовищ

Частина 2
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Класифікація середовищ

Частина 2

C1 – дуже низький рівень
забруднення

C2 – низький рівень забруднення

C3 – середній рівень забруднення

C4 – високий рівень забруднення

C5-I – дуже високий рівень
забруднення (промисловий)
C5-M – дуже високий рівень
забруднення (морський)
CX – екстремальний (споруди в 
морському середовищі, Частина 9)

C5 – дуже високий
НОВЕ

Об’єднання C5M та C5I. 
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Більш детальна інформація про категорії середовищ в Частині 2, таблиця 1  

Частина 2
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Частина 2

Класифікація середовищ в зануренні також відображена в Частині 2.
Нова категорія в зануренні - Im4, для об’єктів у морському середовищі, відповідно Частини 9
стандарту.

Класифікація середовищ

Im 1 – прісна вода

Im 2 – морська та слабомінералізована вода 

Im 3 – ґрунт

Im 4 – морська та слабомінералізована вода (поза берегом)
Визначення в Частині 2, згадуєтся в Частині 9 

(морські зони)

Визначення в Частині 2, згадуєтся в Частинах 5 і 6
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Частина 3

Особливості проектування
конструкцій

Аналіз проектування конструкцій для найкращої
продуктивності

Нове в редакції 2018 року
Ступінь підготовки сталевих конструкцій - P3* 
(EN ISO 8501-3) у випадках значної або
надзвичайно значної довговічності для C4, C5, 
CX, та в средовищах занурення від Im1 до Im4.
*P3 = дуже ретельна підготовка – з усуненням
усіх суттєвих видимих дефектів

Зона відповідальності виробника
металоконструкцій
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Частина 3

Особливості проектування конструкцій

Ступінь підготовки – приклад підготовки підрізу зварного шва відповідно EN ISO 8501-3

У випадках значної або надзвичайно значної довговічності для C4, C5, CX, та в середовищах
занурення від Im1 до Im4, ступінь підготовки сталевих конструкцій – P3
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Частина 3

Ступені підготовки поверхні

Повна інформація в стандарті EN ISO 8501-3 

Джерело: ISO.org
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Частина 4

Опис різних способів
підготовки поверхонь

Очищення полум’ям (вогнеструменеве
очищення), як метод підготовки поверхні, 
була видалена

Метод очищення водою високого та 
надвисокого тиску описаний більш
детально в новій версії стандарту й додане
посилання на стандарт EN ISO 8501, 
Частина 4
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Частина 5

Опис систем захисних
лакофарбових покриттів

Керівництво по вибору захисних систем 
покриттів, що містить рекомендації по 
вибору для різних середовищ та строків
служби

Нове в редакції 2018 року
Нова категорія строку служби
(дуже значний)
Нові значення товщини сухої плівки (ТСП) 
Мінімальні значення товщини сухої
плівки тепер носять нормативний
характер, а не інформативний, як було
раніше
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Частина 5

Опис систем захисних лакофарбових покриттів
Нове в редакції 2018 року
Категорія довговічності VH, нормативне значення ТСП та нормативна мінімальна кількість
шарів
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Частина 5

Детальний опис систем, мінімальна кількість шарів (MNOC*) 
та номінальна товщина сухої плівки (NDFT**)
Нові зміни в редакції 2018 року: строк служби – дуже значний (VH)

Опис систем захисних лакофарбових покриттів
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Частина 5

Додані нові додатки та нові визначення:
Додатки A та B – нормативні = виконання обов’язкове
Додатки від C до G – інформативні = рекомендації або для орієнтиру

Типи ЛФП по зв’язуючому :
Полівінілхлорид і хлоркаучук, як зв’язуче, були видалені
Додано альтернативні поліуретанові фінішні покриття:

Полісилоксанові;
Поліаспартатнові;
Фторполімерні.

Опис систем захисних лакофарбових покриттів
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Значення абревіатур

Частина 5

Опис систем захисних лакофарбових покриттів
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Частина 6

Частина 6 містить пояснення про те, як 
проводити випробування систем покриттів

Нове
Визначено метод випробувань для 
нових строків служби
Мінімальний показник адгезії
ґрунтовки 5 MПа у випадку повного
відшарування від сталевої поверхні
Мінімальний показник 2.5 МПа – при 
когезійному відриві

Методи лабораторний випробувань
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Частина 6

Для C5 VH циклічний тест на старіння
є обов’язковим

Тривалість випробувань для C5-VН –
близько 4 місяців

Об’єднана категорія C5, відповідає
C5M попередньої версії

Тільки випробування в сольовому тумані й
тест на конденсацію вологи.

Випробування для C5-Н тривали 2 місяці

Розділення середовищ C5I (промислове) та
C5M (морське)

СталоБуло

Корозійна активність і довговічність
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Частина 6. Лінія надрізу для тесту сольового туману

Було:
Надріз необхідно

виконувати ріжучим
інструментом вертикально

Стало:
Лінія надрізу повинна бути висвердлена
свердлильним станком горизонтально з 

шириною 2 мм.
Це може спричинити різні результати

для певних систем
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Частина 6. Гарячеоцинкована сталь

Було:
Тільки тест на 

конденсацію вологи на 
поверхню оцинкованої

сталі.

Шар гальванізації
приймався як 

безпосередньо субстрат. 

Стало:
Гарячеоцинкована сталь також повинна 

бути випробувана в камері сольового
туману.

Гальванічний шар вважається першим 
шаром покриття. Це означає, що цинк з 
лінії надрізу повинен бути видалений до 

сталевої основи.  
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Частина 6. Оцінка результатів тесту штучного старіння

Було:
Між штучним старінням та 

випробуванням на адгезію потрібен 
1 день на відновлення зразка в 
умовах нормальної атмосфери.

Допуск корозії на надрізі – 1 мм.

Стало:
7 днів на відновлення зразка в 

умовах нормальної атмосфери між
штучним старінням та 

випробуванням на адгезію.

Допуск корозії на надрізі – макс.1,5 
мм (3 мм для циклічного тесту)
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Частина 6

Циклічний тест на старіння для C4 VH і C5 H (опційно)
та C5 VH (обов’язково)

Методи лабораторних випробувань
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Частина 6

Випробування на циклічне старіння

Один цикл витримки
= 168 годин
(1 тиждень)

72 години впливу УФ та конденсації згідно ISO 16474-3

72 години випробування при обливанні нормальним сольовим струменем згідно 
ISO 9227

- періоди, що чергуються: 4 години впливу ламп UVA-340 при 60 ±3°C та 4 години впливу
конденсації при 50 ±3°C 

24 години впливу низьких температур -20 ±2°C

Методи лабораторних випробувань
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Частина 7

NEW
Певні редакційні
зміни
Застосування ISO 
19840 при фіксації
ТСП
Кількість еталонних
ділянок зменшено

Площа
пофарбування, м2

Рекомендована 
максимальна 

кількісиь еталонних
ділянок

Рекомендований
максимальний відсоток

еталонної площі відносно
загальної площі %

≤ 5 000 1 0,3

> 5 000 ≤ 10 000 2 0,3

> 10 000 ≤ 25 000 3 0,2

> 25 000 ≤ 50 000 4 0,15

> 50 000 5 0,1

Виконання лакофарбувальних робіт і нагляд за ними
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Частина 9

Частина 9 стосується тільки систем 
захисного фарбування і методів
лабораторних випробувань для морських
споруд
Раніше стандарт ISO 20340

Нове
ISO 20340 стає частиною
ISO 12944 – Частина 9

Захисні лакофарбові системи
для морських конструкцій



36 |

Частина 9

Частина 9: Нові категорії корозійної активності для атмосферних (CX) 
та умов занурення (Im4)
Мінімальні вимоги для екстремального середовища:

Захисні лакофарбові системи
для морських конструкцій
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Частина 9

Тривалість випробувань для CX та Im4

СХ: 4 200 годин = 175 днів = 25 тижнів*

*С5 дуже значна – 2 688 годин = 112 днів = 16 тижнів

Захисні лакофарбові системи
для морських конструкцій
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Зробимо наступний крок разом!

Раді співпраці з Вами!
Ing. Gerald Baumann
Laboratory Manager PC and steel marking
KANSAI HELIOS Austria GmbH
E: Gerald.Baumann@kansai-helios.at
M: +43 664 382 34 089
www.kansai-helios.at

mailto:Gerald.Baumann@kansai-helios.at
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Designing Excellence
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