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Designing Excellence
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KANSAI HELIOS – провідна група Європи

СЕРЕД ТОП-КОМПАНІЙ З ВИРОБНИЦТВА 
ПОКРИТТІВ У ЄВРОПІ

Об'єм продажів 2022: 560 млн євро
Співробітники: близько 2,300
Виробничі об'єкти: Австрії, Хорватії, Німеччині, Італії, 
Словенії, Сербії, Україні та США
Виробництво: 85 000 тон рідких покриттів, 32 000 тони 
порошкових покриттів, 80 000 тон смол, 5 000 тон клеїв 
та крохмалів, 17 000 тон сухих будівельних сумішей, 
29 000 тон хімічних речовин
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KANSAI HELIOS ПРАВЛІННЯ ГРУПИ КОМПАНІЙ

Пан Йосіхіро Танака
Виконавчий директор 

KANSAI HELIOS Group

Пан Міцуру Масунага
Виконавчий віце-президент, 

Виконавчий директор 
KANSAI HELIOS Group

Пан Бастіан Краусс
Виконавчий віце-президент, 

Виконавчий директор 
KANSAI HELIOS Group

Пан Дітмар Йост
Президент,

Виконавчий директор 
KANSAI HELIOS Group
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Виробничі та торгові компанії по всьому світу

Виробництво/або виробничі майданчики Production Site
Власна торгова компанія та Всеєвропейська мережа 
дистрибуції
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Локальна підтримка по усій Європі завдяки власним дочірнім компаніям

Потужна мережа партнерів-дистриб̛ юторів
у інших країнах.

Company Country Web

Fritze Lacke GmbH AUT http://www.fritze-lacke.at/

Kansai Helios Coatings GmbH AUT http://www.kansai-helios.eu/

Rembrandtin Coatings GmbH AUT http://www.rembrandtin.com/

KANSAI HELIOS BH d.o.o. BIH http://www.kansai-helios.ba/

KANSAI HELIOS Czech Republic s.r.o. CZE http://www.kansai-helios.cz/

KANSAI HELIOS Germany GmbH DEU http://www.kansai-helios.de/

KANSAI HELIOS Wefa GmbH DEU http://www.kansaihelios-wefa.de/

CWS Powder Coatings Scandinavia ApS. DNK https://cws.dk/

HELIOS Hrvatska d.o.o. HRV https://www.helios-hrvatska.hr/

KANSAI HELIOS Hungary Kft. HUN http://www.kansai-helios.hu/

HELIOS Coatings Italia S.r.l. ITA http://www.helios-coatings.it

HELIOS Makedonija dooel MKD http://www.helios-group.eu/

HELIOS Crna Gora d.o.o. MNE http://www.helios-group.eu/

CWS POWDER COATINGS SP. Z O.O. POL https://www.cws-powder.de/

HELIOS Polska Farby, Lakiery, Zywice i Kleje POL http://heliospolska.pl/

KANSAI HELIOS Romania ROM http://www.kansai-helios.ro/

LLC HELIOS RUS RUS http://helios-rus.ru/

HELIOS Srbija a.d. SRB https://www.helios.rs/

KANSAI HELIOS Slovakia s.r.o. SVK http://www.kansai-helios.sk/

Belinka Perkemija, d.o.o. SVN http://www.belinka-perkemija.com/

Helios Kemostik, d.o.o. SVN http://www.kemostik.com/

HELIOS TBLUS, d.o.o. SVN www.helios-group.eu

HGtrade, trzenje barv, d.o.o. SVN https://www.hgtrade.si/

KANSAI HELIOS Ukraine UKR http://www.kansai-helios.ua/

http://www.fritze-lacke.at/
http://www.kansai-helios.eu/
http://www.rembrandtin.com/
http://www.kansai-helios.ba/
http://www.kansai-helios.cz/
http://www.helios-coatings.de/
http://www.kansaihelios-wefa.de/
https://cws.dk/
https://www.helios-hrvatska.hr/
http://www.kansai-helios.hu/
http://www.helios-coatings.it/
http://www.helios-group.eu/
http://www.helios-group.eu/
https://www.cws-powder.de/
http://heliospolska.pl/
http://www.kansai-helios.ro/
http://helios-rus.ru/
https://www.helios.rs/
http://www.kansai-helios.sk/
http://www.belinka-perkemija.com/
http://www.kemostik.com/
http://www.helios-group.eu/
https://www.hgtrade.si/
http://www.kansai-helios.ua/
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НАВЧАЛЬНО-
ТРЕНУВАЛЬНІ 
ЗБОРИ АБО 
ТРЕНУВАННЯ 
ПРОТИПОЖЕ
ЖНОГО 
ЗАХИСТУ
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ПОЖЕЖА НА СТАДІОНІ«БРЕДФОРД СІТІ», 1985

ДЕРЕВИНА

4 ХВИЛИНИ

ПАПІР

СИГАРЕТИ
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ПРОТИПОЖЕЖНИЙ ЗАХИСТ В БУДИНКУ

• Пожежа - один з найбільших 
ризиків, який може не тільки 
повністю зруйнувати будівлю, 
але і бізнес, громадські 
організації і звичайно ж життя.

• Тому в кожному будинку
повинна бути адекватна 
концепція організації безпеки
на місці.
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ЧОМУ ВИНИКАЄ НЕОБХІДНІСТЬ ПРОТИПОЖЕЖНОГО ЗАХИСТУ?
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НАВІЩО ПОТРІБЕН ПРОТИПОЖЕЖНИЙ ЗАХИСТ?

Дозволяє пожежникам
евакуювати людей і по 

можливості гасити
пожежу

Забезпечує статичну
стійкість будівлі

протягом певного
періоду часу

Запобігає поширенню 
вогню

Зменшує дим та 
нейтралізує токсичні 

випари
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БУДІВЕЛЬНІ НОРМИ

• У разі виникнення пожежі повинні бути шляхи евакуації для мешканців.
• Має бути доступ для пожежників.
• Будівля повинна залишатися конструктивно неушкодженою.
• Повинен бути певний ступінь розділення всередині будівлі та між сусідніми будівлями.
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РІЗНИЦЯ МІЖ КРАЇНАМИ

Рівень протипожежного захисту відрізняється в різних країнах та залежить від:
- Історичного досвіду справжніх пожеж
- Законодавства/ Державних будівельних норм/ Державних стандартів
- Висоти, призначення та виду будівлі
- Шляхів евакуації
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ОСНОВНІ ПРИНЦИПИ

Сталь не горить, але під повною вагою 
втрачає стабільність при 500/550 °С

Якщо період до досягнення критичної
температури елемента конструкції не 
відповідає терміну вогнестійкості, який
вимагається будівельними нормами, 
необхідно вжити захисних заходів
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ОСНОВНІ ПРИНЦИПИ
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ВИДИ ПРОТИПОЖЕЖНОГО ЗАХИСТУ

АКТИВНИЙ

- вогнегасники, 
спринклери, придушення
кисню або палива

- Виявлення та 
сигналізація, водяний
туман

→ Раннє виявлення та евакуація 
будівлі, сповіщення служби 
екстреної допомоги на ранній 
стадії пожежі, моніторинг і 
контроль пожежі та диму

ПАСИВНИЙ

- Вогнестійкі ізоляційні розчинові покриття

-Бетонні плити

-Матування з мінерального волокна на дошках, 
нанесене на сталеву поверхню для запобігання
руйнуванню несучої конструкції

-Вспучуючі покриття

→ Запобігання передчасного руйнування 
завантаженої сталевої конструкції протягом 
певного періоду часу та зменшення виділення 
диму та поширення вогню
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ВСПУЧУЮЧІ ПОКРИТТЯ

Захищають металеві конструкції від впливу
надмірного тепла, подовжуючи час, необхідний 
їм для досягнення критичної температури

Вспучуюче покриття розширюється при 
температурах від 120 до 200 °С, значно
збільшується в об'ємі, утворюючи стабільне
дрібнопористе carbonaceous char
вугільне(обвуглене) вугілля
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ВСПУЧУЮЧІ ПОКРИТТЯ - ПЕРЕВАГИ

- Товщина всього в кілька
міліметрів, нанесена разом з 
профілем, підкреслює
філігранність природи 
конструкційної сталі

- Може застосовуватися у всіх
середовищах, навіть з 
особливо високими
вимогами, такими як басейни
та електростанції

- Через  незначну вагу 
покриття розрахунок
конструктивного 
навантаження не змінюється
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ВСПУЧУЮЧІ ПОКРИТТЯ - ПЕРЕВАГИ

- Не потребують
технічного
обслуговування
протягом тривалого
терміну служби

- Можуть
застосовуватися на 
місці або в майстерні

- Швидке застосування
може допомогти
будівельним
програмам
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ВСПУЧУЮЧІ ПОКРИТТЯ - ПЕРЕВАГИ

Недорогі вспучуючі покриття 
роблять ключовий внесок у 
збереження потенціалу будівлі

Швидковисихаючі, ударостійкі 
покриття поєднують стійкість до 
корозії та вогнестійкість до 
трьох годин (R180)

Для покриття внутрішніх 
приміщень існують особливо 
низько-емісійні системи, які 
навіть відповідають високим 
вимогам, необхідним для 
сертифікації стійкості
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ВСПУЧУЮЧІ ПОКРИТТЯ – ОСНОВНІ КОМПОНЕНТИ

ОРГАНІЧНІ В’ЯЖУЧІ РЕЧОВИНИ
- Епоксидна або Акрилова смола

КАРБОНІЗОВАНИЙ
Наприклад,Пентаерітрол

SPUMIFIC (Хімічна речовина, яка 
розкладається з утворенням
великої кількості газу)
Наприклад, Меламін

КИСЛОТНИЙ КАТАЛІЗАТОР
Наприклад, поліфосфат амонію
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ВСПУЧУЮЧІ ПОКРИТТЯ – РЕАКЦІЯ - ЯК ЦЕ ПРАЦЮЄ?
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ВСПУЧУЮЧІ ПОКРИТТЯ – РЕАКЦІЯ 

Перед пожежею                                                 Після пожежі

- Кислотний каталізатор розкладається, щоб звільнити мінеральну кислоту

- Мінеральна кислота реагує з карбоном, утворюючи довгий ланцюг поліолу

- Spumfic розкладається, щоб звільнити великі обсяги газів, таких як 
CO2NH3Y2O

- Сполучна речовина одночасно пом'якшує і допомагає прилипати до сталі
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ВСПУЧУЮЧІ ПОКРИТТЯ – СФЕРИ ЗАСТОСУВАННЯ

Майже всюди…
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DIRRERENT FIRE TYPES

ЦЕЛЮЛОЗНА ПОЖЕЖА                                                ВУГЛEВОДНЕВА ПОЖЕЖА

Ця крива базується на швидкості горіння
матеріалів, що містяться в загальних
будівельних матеріалах і вмісті

Ця крива застосовується там, де можуть
виникнути невеликі нафтові пожежі, тобто
автомобільні паливні баки, бензинові або
нафтові танкери
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РІЗНІ ВИДИ ПОЖЕЖІ

ЦЕЛЮЛОЗНА ПОЖЕЖА                                                ВУГЛНВОДНЕВА ПОЖЕЖА

ОДНОШАРОВЕ 
ПОКРИТТЯ

БАГАТОШАРОВЕ 
ПОКРИТТЯ
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РІЗНІ ВИДИ ПОЖЕЖІ
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THIN LAYER – ONE PACK INTUMESCENT

Типове застосування:
- В кожній громадській будівлі

Переваги:
- Легка підготовка/нанесення
- Без додаткового навантаження –
відсутність змін у статичному розрахунку
- Відповідає дизайну та характеру 
металевої конструкції
-Низький захисний шар.
- Розпилюється за допомогою будь-якого
обладнання для безповітряного
розпилення середнього розміру, 
електричного або пневматичного.
- Необмежений час застосування.
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THIN LAYER – ONE PACK INTUMESCENT

Обмеження:

- Тривалий час висихання і повільне 
наскрізне затвердіння.
- Низький механічний опір.
- Низька стійкість до вологи.
- Низька хімічна стійкість.
- Необхідна багатошарова система 
(грунівка, декілька шарів вспучуючого
покриття, фінішне покриття).
- Повністю залежить від погодних умов
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THICK LAYER – TWO PACK INTUMESCENT

Типове застосування:

В нафтохімічних активах, - на та 
в морі

Переваги:
- Механічна та хімічна стійкість
- Найкоротший час затвердіння 
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THICK LAYER – TWO PACK INTUMESCENT

Обмеження:
- Функціональне покриття, але неестетичний 
зовнішній вигляд
- Маляри повинні бути навчені щодо 
застосування
- Додаткова армуюча сітка необхідна для 
більш тривалого періоду стійкості
- Високі інвестиційні витрати
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CHOISE OF FIRE PROTECTION IN A BUILDING

Контрольний список Рішення

Де об’єкт? Всередині/ззовні

Який період вогнестійкості 
необхідний?

R30, R60, R90, R120

Який тип металевих конструкцій 
необхідно покрити?

А-подібний або порожнистий профіль, 
колони, балки, крокви

Остання доступна специфікація
обсягів робіт (бажано в Excel файли)?

Калькуляція перерізу

Типи металевих поверхонь? сталева поверхня, оцинкована сталева
поверхня, вже покрита сталева
поверхня

Будівля вже використовується? Вибір відповідної системи покриття

Чи захищена сталева конструкція від
погодних умов під час нанесення?

Вибір відповідної системи покриття
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НАНЕСЕННЯ
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DRY FILM THICKNESS OF INTUMESCENT COATING

Товщина покриття залежить від …

… класу вогнестійкості

…коефіцієнту перерізу cталевого елементу

… виду перерізу сталевого елемента

…критичної температура сталі

Вища вогнестійкість потребує більшої товщини покриття 

Нижча вогнестійкість потребує нижчої товщини покриття

Вищий коефіцієнт перерізу потребує більшої товщини 
покриття 

Нижчий коефіцієнт перерізу потребує нижчої товщини 
покриття 

Порожнисті секції потребують вищої товщини покриття* 

І-подібні секції потребують нижчої товщини покриття* 

Нижча критична температура потребує вищої товщини 
покриття* 

Вища критична температура потребує нижчої товщини 
покриття* 

*При однаковому коефіцієнті перерізу
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DRY FILM THICKNESS OF INTUMESCENT COATING

Товщина покриття залежить від …

… виду перерізу сталевого 
елемента

Вищий коефіцієнт перерізу потребує більшої товщини 
покриття 

Нижчий коефіцієнт перерізу потребує нижчої товщини 
покриття 

Коефіцієнт перерізу є
- найбільш важливим для нагрівання 
металевих конструкцій
- Визначається як площа поверхні сталі, що
піддається вогню, до об'єму сталевого
компонента
Формула:

- Чим більше цей коефіцієнт, тим швидше
нагрівається профіль
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DRY FILM THICKNESS OF INTUMESCENT COATING

- Масивні конструкції

- Малі конструкції

нижчий коефіцієнт перерізу

вищий коефіцієнт перерізу

→Коефіцієнт перерізу вказує на масу сталевого
профілю
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DRY FILM THICKNESS OF INTUMESCENT COATING



37 |

DRY FILM THICKNESS OF INTUMESCENT COATING

Товщина покриття залежить від …

… виду перерізу сталевого елемента

Порожнисті секції потребують вищої товщини покриття* 

І-подібні секції потребують нижчої товщини покриття* 

- У разі пожежі поведінка порожнистих секцій відрізняється/не сприятлива порівняно з I-подібною
секцією

- Завдяки великому обсягу піни можуть утворюватися дуже незначні тріщини по відношенню до 
невеликої окружності
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DRY FILM THICKNESS OF INTUMESCENT COATING
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ПІДГОТОВКА ПОВЕРХНІ

Для чого?
Для того, щоб видалити домішки, такі як масла, мастила, 
солі, покриття/розмір валика, іржа і старі покриття, 
поверхня повинна бути підготовлена

Хімічні методи:
- Вода, водяна пара
- Засоби для чищення
- Засолювання кислотами в занурювальній ванні

Механічні методи:
- Дротяна щітка, шпатель, наждачний папір, інструменти з 
машинним приводом, такі як голкові пістолети Bristle Blaster
- Абразивна обробка - це операція примусового
переміщення потоку абразивного матеріалу на поверхню
під високим тиском
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МЕТОДИ ОБРОБКИ
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DIFFERENT APPEARANCE
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PRODUCTS

- PRIMER

- INTUMESCENT COATING

- TOP COAT
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COATING SYSTEM



44 |

COATING SYSTEM
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TECHNOLOGIES

Aqueous

Total solid

Solvent-
based
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SOLVENT BASED
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AQUAEOUS
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TYPES OF INTUMESCENT COATINGS

SOLVENT-FREE
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COATING SYSTEMS - GENERAL
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TOTAL SOLID TECHNOLOGY - ADVANTAGES

 HIGH MECHANICAL 
IMPACT, SHOCK AND 
ABRASION RESISTANCE, 
THEREFORE NO 
TRANSPORT DAMAGES 

 APPLICATION WITHOUT
 PRIMER AND WITHOUT 

TOPCOAT
 ALMOST NO 

MAINTENANCE COSTS
 EXPECTED LIFE CYCLE 

25 YEARS

 IN-SHOP APPLICATION
 FAST CURING, 

TRANSPORTABLE AND 
MOUNTABLE 24 H AFTER 
APPLICATION

ROBUST

COST-EFFICIENT

FAST
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ETA – THE STANDARD IN EUROPE

open profiles –
I/H beams and 
colums

and closed –
HOLLOW  
profiles
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REFERENCES

CAR PARKS HIGH-RISE BUILDINGS

AIRPORTS

PUBLIC BUILDINGS

TRADEFAIRS

LOGISTIC BUILDINGS TANK STATIONS

FOOTBALL STADIUMS

INDUSTRIAL BULDINGS

ADMINISTRATIONAL BUILDINGS

RESEARCH CENTERS

SWIMMING HALLS
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