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Будівельний сортамент 
підприємств Групи Метінвест
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Металопродукція для будівництва (підприємства Групи в Україні)
Підприємство Продукт Основні марки сталі

ПАТ
«Запоріжсталь»

Гарячекатані рулони та лист*
1,5-8,0 х 850-1500 мм

Ст3кп/пс/сп, 08-20кп/пс, 20, 09Г2, 09Г2С, 
09Г2Д
S235JR, S235J0, S235J2, S275JR, S275J0, 
S235J2, S355JR, S355J0, S355J2, DD11, А36Сортові, листові та гофровані гнуті профілі

Холоднокатані рулони 0,5-2,5 х 1000-1500 мм, 
різаний лист та стрічка Ст3кп/пс/сп, 08-20кп/пс, 08Ю, DC01

Холоднокатаний лист 2,0-3,0 х 1000-1500 мм Ст3кп/пс/сп, 09Г2, 09Г2С, 09Г2Д

ТОВ «Юністіл» Оцинковані рулони 0,4-2,5 х 600-1250 мм DX51D, S220GD, S250GD, S280GD, S320GD, 
S350GD

ПрАТ 
«Камет-Сталь»

Арматурний прокат діаметром 8-36 мм А400С. А500С, В500В

Катанка діаметром 5,5-16,0 мм SAE 1005 - SAE1080, C72D2, C80D2, 
Ст3кп/пс/сп, 70, 80

Прокат круглий діаметром 22-300 мм Ст3пс/сп, 20, 35, 45, 09Г2С, 40Х, 
S235, S275, S355 (JR, J0, J2)

Швелери №№ 5У – 12У Ст3пс/сп, 09Г2С,
S235, S275, S355 (JR, J0, J2)Кутик 25х25 – 100х100 мм

Примітки: Конкретні розміри, марки сталі та технічні вимоги підлягають погодженню під час укладення контракту

* - за погодженням в умовах комбінату Запоріжсталь можливе виробництво товстолистового прокату завтовшки більше 8 мм. Розміри, толеранси та властивості 
такої продукції є предметом обговорення в кожному індивідуальному випадку
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Підприємство Продукт Основні марки сталі
Metinvest 
Spartan UK

Товстолистовий прокат 12-150 х 1200-
2100 х 2000-22000 мм

S235JR, S235J0, S235J2, S275JR, S275J0, S275J2, 
S355JR, S355J0, S355J2, S355K2, S355J0W, S355J2W, 
S355K2W, S355J4W, S355J5W, S275N, S275NL, S355N, 
S355NL, S420N, S420NL, S460N, S460NL

Ferriera 
Valsider, Італія

Товстолистовий прокат 12-180 х 1000-
3000 х 3600-20000 мм

Гарячекатаний рулонний прокат 2,0-20 х 
1000-1570 мм, різаний лист

S235JR, S235J0, S235J2, S275JR, S275J0, S275J2, 
S355JR, S355J0, S355J2, S355K2, S275N, S275NL, 
S355N, S355NL, S355M, S355ML, S420M, S420ML, 
S460M, S460ML, S355J0W, S355J2W, S355K2W

Metinvest 
Trametal, Італія

Товстолистовий прокат 4-150 х 1500-
3150 х 3000-25000 мм

S235JR, S235J0, S235J2, S275JR, S275J0, S275J2, 
S355JR, S355J0, S355J2, S355K2, S355J0W, S355J2W, 
S355K2W, S355J4W, S355J5W, S275N, S275NL, S355N, 
S355NL, S420N, S420NL, S460N, S460NL

Promet Steel
AD, Болгарія

Арматурний прокат діаметром 8-40 мм B500B, B500C, A240C, A800

Прокат круглий діаметром 10-52 мм Ст3пс/сп, C45, 09Г2С, 20, 35, 40Х, S235JR, S275JR, 
S355JR

Прокат квадратний 10-20 мм
Ст3пс/сп, S235JR, S275JR, S355JR

Кутик 25х25 – 100х100 мм

Гарячекатана смуга шириною 30-80 мм S235JR, S275JR, S355JR

Металопродукція для будівництва (підприємства Групи в Європі)

Примітка: Конкретні розміри, марки сталі та технічні вимоги підлягають погодженню під час укладення контракту
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Доступний сортамент підприємств-партнерів
Підприємство Продукт Основні марки сталі

Трубосталь

Електрозварні труби та профілі квадратні 20х20 – 100х100 мм 
(товщина стінки – до 4 мм)

Ст3кп/пс/сп
S235JRH

Електрозварні труби та профілі прямокутні 30х20 -120х80 мм 
(товщина стінки – до 4 мм)

Комінмет

Водо- та газопровідні труби Ду10 – Ду100 (товщина стінки – до 4 
мм)

Електрозварні труби круглі Ø 17,0-244,0 мм (товщина стінки – до 8 
мм)

Електрозварні труби та профілі квадратні 15х15 – 200х200 мм 
(товщина стінки – до 8 мм)

Електрозварні труби та профілі прямокутні 10х20 -200х160 мм 
(товщина стінки – до 8 мм)

Дніпровський 
металургійний 
завод

Швелер 10П-30П (ТУ 24.1-05393056-003:2020), 
UPE 120, UPE 160, UPE 180, UPE 200, U100 – U200 (ДСТУ EN 10365)

Ст3пс/сп, 09Г2С,
S235JR, S275JR, S355JR

Кутик 75х75х7 мм, 80х80х6-8 мм, 90х90х9 мм, 125х125х8-12 мм Ст3пс/сп

Примітка: Конкретні розміри, марки сталі та технічні вимоги підлягають погодженню під час укладення контракту
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Гарячекатаний сталевий прокат 
за стандартом ДСТУ EN 10025.
Особливості та маркування
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ДСТУ EN 10025 є гармонізованою версією ідентичного 
європейського стандарту на вироби гарячекатані з 
конструкційної сталі (для першої частини - в редакції 2004 
року, для всіх інших – в редакції 2019 року). 
Включає шість частин:
ДСТУ EN 10025-1:2007 – Загальні технічні умови постачання
ДСТУ EN 10025-2:2022 – Технічні умови постачання 
нелегованих конструкційних сталей
ДСТУ EN 10025-3:2022 – Технічні умови постачання 
зварюваних дрібнозернистих конструкційних сталей, підданих 
нормалізації або нормалізуючій прокатці
ДСТУ EN 10025-4:2022 - Технічні умови постачання 
термомеханічно зміцненої зварюваної конструкційної 
дрібнозернистої сталі
ДСТУ EN 10025-5:2022 – Технічні умови постачання 
конструкційної сталі з підвищеною тривкістю до атмосферної 
корозії
ДСТУ EN 10025-6:2022 – Технічні умови постачання плоских 
виробів з конструкційної сталі з високою границею плинності 
в загартованому та відпущеному стані

Конструкційні сталі для будівництва за євростандартом
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Позначення сталей у відповідності зі стандартом ДСТУ EN 10025 (1|2)

Символи та позначення сталей за 
ДСТУ EN 10025-2

S_ _  - Конструкційна сталь
E_ _ - Машинобудівна сталь
_235_ _ - Мінімальна межа плинності за товщини 

≤ 16 мм, в МПа
_ _ _ JR - Робота руйнування (за Шарпі) не менше 

27 Дж при 20°С
_ _ _ J0 - Робота руйнування (за Шарпі) не менше 

27 Дж при 0°С
_ _ _ J2 - Робота руйнування (за Шарпі) не менше 

27 Дж при -20°С
_ _ _ K2 - Робота руйнування (за Шарпі) не менше

40 Дж при -20°С
_ _ _ + AR – Поставка в стані після гарячої 

прокатки
_ _ _ + N – Нормалізація або нормалізуюча 

прокатка
_ _ _ + М – Термомеханічна прокатка (тільки для 

сортового та штабового прокату)
За необхідності:
_ _ _ _ _ _ С  - Для холодного формування, згину

Приклад: S235JR+AR; S355K2C+N

Символи та позначення сталей за ДСТУ EN 10025-3

S_ _  - Конструкційна сталь
_275_ _ - Мінімальна межа плинності за товщини ≤ 16 

мм, в МПа
_ _ _ N - Нормалізація або нормалізуюча прокатка, 

робота руйнування за температури -20°C
_ _ _ NL - Робота руйнування за температури не нижче 

-50°C
Приклад: S420NL, S460N

Символи та позначення сталей за ДСТУ EN 10025-4
S_ _  - Конструкційна сталь
_275_ _ - Мінімальна межа плинності за товщини  ≤ 16 

мм, в МПа
_ _ _ M - Термомеханічно зміцнений прокат, робота 

руйнування за температури -20°C
_ _ _ МL - Робота руйнування за температури не нижче 

-50°C
Приклад: S355М, S460ML
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Позначення сталей у відповідності зі стандартом ДСТУ EN 10025 (2|2)

Символи та позначення сталей за ДСТУ EN 10025-5

S_ _  - Конструкційна сталь
_355_ _ - Мінімальна межа плинності за товщини ≤ 

16 мм, в МПа
_ _ _ J0_ _ - Робота руйнування (за Шарпі)  27 Дж при 

0°С
_ _ _ J2_ _ - Робота руйнування (за Шарпі) 27 Дж при 

-20°С
_ _ _ K2_ _ - Робота руйнування (за Шарпі) 40 Дж при 

-20°С
_ _ _ _ W_  - Покращена стійкість проти атмосферної 

корозії
_ _ _ _ _ P - Підвищений вміст фосфору (тільки для 

марки S355)
_ _ _ _ _ + AR – Поставка в стані після гарячої 

прокатки
_ _ _ _ _ + N – Нормалізація або нормалізуюча 

прокатка
_ _ _ + М – Термомеханічна прокатка

Приклад: S235J0W+AR; S355K2W+N

Символи та позначення сталей за ДСТУ EN 10025-6

S_ _  - Конструкційна сталь
_460_ _ - Мінімальна межа плинності за товщини 

≤ 16 мм, в МПа
_ _ _ Q  - Гартування з відпуском, робота руйнування 

за температури -20°C
_ _ _ QL - Робота руйнування за температури не 

нижче -40°C
_ _ _ QL1 - Робота руйнування за температури не 

нижче -60°C

Приклад: S460Q, S690QL
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Випробування сталевого прокату 
на ударний згин. Особливості 
нормативної документації
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Сутність процесу випробувань на ударний згин

Метод заснований на руйнуванні зразка із 
концентратором посередині або без нього 
одним ударом маятникового копра. Кінці зразка 
розташовують на опорах. 
В залежності від вимог стандартів, в результаті 
випробування можуть визначатися:
• Повна робота, витрачена при ударі (робота 

удару, робота руйнування, енергія удару, Дж);
• Ударна в'язкість - робота удару, віднесена до 

початкової площі поперечного перерізу 
зразка у місці концентратора, Дж/см2.

Параметри, що обумовлюються НД та 
впливають на результати тестів:
• Розміри зразків, види та розміри надрізів;
• Зони відбору зразків та їхня орієнтація 

відносно напрямку прокатування (поздовжні, 
поперечні);

• Умови випробувань (номінальна енергія 
машини, висота та первинна швидкість руху 
маятника та ін.) тощо.

Тест Шарпі за ДСТУ EN 10045-1 та ISO 148-1
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Параметри ударних випробувань, що визначаються різними стандартами

ГОСТ 9454 (скасований в Україні із 
заміною на ДСТУ EN 10045-1)

Зразки з концентратором U 
(10 типів)
Робота удару KU, Дж
Ударна в’язкість KCU, Дж/см2

Зразки з концентратором V 
(4 типи)
Робота удару KV, Дж
Ударна в’язкість KCV, Дж/см2

Зразки з наведеною 
тріщиною Т (5 типів)
Робота удару KT, Дж
Ударна в’язкість KCT, Дж/см2

ДСТУ ISO 148-1
(замінив ДСТУ EN 10045-1)

Зразок з концентратором V
Робота удару KV, Дж

Зразок з концентратором U
Робота удару KU, Дж

В європейському ISO 148-1 та гармонізованих 
українських ДСТУ ISO 148-1/ ДСТУ EN 10045-1 відсутні 
параметр ударної в’язкості та спосіб його визначення

Сталі за ДСТУ EN 10025 постачаються виключно з 
визначенням роботи удару KV
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Приклади наведення результатів ударних випробувань у сертифікатах якості

Лист марки S355J2+N за ДСТУ EN 10025-2 Лист марки Ст3пс5 за ДСТУ 8803

KV

KCU, KCV, KCU після 
механічного старіння

Властивості, що визначаються за різними стандартами та вказуються у 
сертифікатах якості на сталеві вироби, часто є непорівнянними
ДСТУ 8803 у частині визначення KCU та КСV посилається на 
ДСТУ EN 10045, в якому взагалі відсутні такі характеристики
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КСА – це позначення ударної в’язкості 
відсутнє як в актуальному ГОСТ 9454, так 
й в ДСТУ EN 10045-1 та ДСТУ ISO 148-1
KCU – відсутнє в ДСТУ EN 10045-1 та 
ДСТУ ISO 148-1 (є тільки робота удару KU)
KCV – відсутнє в ДСТУ EN 10045-1 та 
ДСТУ ISO 148-1 (є тільки робота удару KV)

Вимоги ДБН В.2.6-198:2014 не відповідають актуальним європейським 
стандартам та гармонізованим ДСТУ EN, на які посилаються
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Випробування сталевого прокату 
на розтяг у напрямку товщини 
(Z test, through thickness test)
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Сутність процесу випробування

Сталеві вироби зазвичай постачаються з 
гарантією механічних властивостей або в 
напрямку прокатки листа (поздовжні 
випробування, вісь Х), або за шириною 
(поперечні випробування, вісь Y).
Властивості в напрямку товщини (в 
напрямку осі Z) не визначаються за 
замовчуванням та є предметом 
домовленості під час контрактації
Додаткове замовлення Z-тесту є 
доцільним для тих виробів, в яких 
зварювання поєднується з великими 
експлуатаційними навантаженнями/ 
напруженнями у напрямку товщини.
Випробування виконуються на 
універсальних розривних машинах шляхом 
розтягу спеціально підготовлених зразків.
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Випробування в напрямку 
товщини виконуються за різними 
національними та міжнародними 
стандартами: ASTM A770/ A770M 
(США); EN 10164 (ЄС), ДСТУ EN 
10164 (Україна); ГОСТ 28870 (СНД, 
скасований в Україні) тощо.
Під час Z-тесту визначають 
значення відносного звуження 
після розриву при випробуванні 
на розтяг, проведеному на 
зразках, відібраних 
перпендикулярно поверхні 
виробу.
Випробування у напрямку 
товщини в більшості випадків не 
є базовими, мають додаткову 
приплату та потребують цільового 
замовлення.

Класи якості та мінімальні значення  відносного звуження 
для виробів товщиною 15-400 мм за ДСТУ EN 10164

Клас якості

Відносне звуження, %
Мінімальне 

значення трьох 
результатів 

випробувань

Мінімальне окреме 
значення

Z15 15 10
Z25 25 15
Z35 35 25

Результати випробування
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Забезпечення показників звуження за 
товщиною може потребувати коригування 
технології виплавляння сталі та 
подальшого прокатування готових виробів. 

Також обов’язковим при замовленні Z-тесту 
є виконання виробником ультразвукового 
контролю готового прокату (не нижче класу 
S1 за ДСТУ EN 10160).

Безпосереднього зв'язку між результатами 
Z-тесту та поведінкою будівельних 
елементів не існує, тому що небезпека 
появи ступінчастих зламів або інших 
пошкоджень залежить також від 
конструкції та виду/виконання зварювання. 

Встановлені стандартами мінімальні 
значення відносного звуження при розриві 
не можуть розглядатися як достатній 
захист від появи тріщин та зламів в 
матеріалі.

Особливості виконання та інтерпретації результатів Z-тесту
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Дякую за увагу!
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